Aquafrisch

VERIFICACION DE EQUIPO DE MEDICION INTERNO

FR 0421 Rev.01

DESCRIPCION DEL EQUIPO

Cddigo nuevo

Cédigo antiguo

Equipo

Uso del Equipo

Aparato/ Modelo

Numero Serie

Afio de adquisicién

Usario

Dept.

fecha de baja Motivos para dar de baja

Nivel medidor de

Se utiliza para
determinar el grado del

Goniémetro de nivel

Roturas, mellas, falta de visibilidad en la medida.

VIGOO1 VINB16 anguios con puntas | angulo del material 3 VOGEL 2018 Miguel Angel Cuesta | Dep. fab. Mecanica
soldar,
DATOS TECNICOS
Patrén de verificacion _:mﬂ.:nnmw_wmu Criterio de aceptacién | Frecuencia Verificacion Rangos Rango especifico Precision Lecturas
verificacién
DPMS 01 TE 0401 Coincidencia resultados Anual 1802/ 3602 150mm . +- 5% error Angulo (grados)
mediadas
OBSERVACIONES
PROCESO VERIFICACION
Fecha Equipo Verificador Verificacién Zmau.MMmou _Sm““m““ P2 Medida 03 (o _Mm\.“,__wmnws muam Observaciones
NM\Q@\Nﬂ/ DPMS 01 { patron) @\W U Mediciod dngulo m, OR bw\\e C ebkg N/A Y] - = \.\u\lll'[
2 %\Q /w\. 2 VIGOO1 @S ceen. Mediciod dngulo Coareels Col R Teo N/A h.uu (> 0 ZG fé .M V@A (DAQ D Ao
DPMS 01 ( patrén} Medicioé dngule N/A
VIGOO01 Mediciod éngulo N/A
DPMS 01 { patrén) Mediciod dngulo N/A
VIGOO1 Mediciod dngulo N/A
DPMS 01 ( patrén) Mediciod dngulo N/A
VIGOO01 Medicio6 dngulo N/A
DPMS 01 { patrén)} Mediciod angulo N/A
VIGOO1 Medicioé angulo N/A
DPMS 01 ( patrén) Mediciod dngulo N/A
VIGO0o1 Mediciod angulo N/A
DPMS 01 ( patrén) Mediciod dngulo N/A
VIGOO01 Mediciod angulo N/A
DPMS 01 { patrén) Medicio6 angulo N/A
VIGOO01 Mediciod dngulo N/A
DPMS 01 ( patrén) Mediciod dngulo N/A
VIGOO1 Medicioé dngulo N/A
DPMS 01 ( patrén) Mediciod dngulo N/A
VIGOO01 Mediciod dngulo N/A




Aquafrisch VERIFICACION DE EQUIPO DE MEDICION INTERNO FR 0421 Rev.01
DESCRIPCION DEL EQUIPO
Cddigo nuevo Cddigo antiguo Equipo Uso del Equipo Aparato/ Modelo Niimero Serie Afio de adquisicién Usario Dept. Fecha de baja Motivos para dar de baja
Se utiliza para
VIGO02 VIGIO1 m.um_u,_“ﬂ_v%:om%_dawhhwm quwﬂwanm_mq_swﬂwmm_amm_ Goniémetro VOGEL 2021 Marius Cranga Dep. fab. Mecénica Roturas, mellas, falta de visibilidad en la medida.
soldar.
DATOS TECNICOS
Patrén de verificacion _=mn_..=nnmo._wmm Criterio de aceptacién | Frecuencia Verificacién Rangos Rango especifico . Precision Lecturas
verificacion
DPMS 01 TE 0401 Coincidencia resultados Anual 1802/ 3602 400mm +- 5% error Angulo {grados)
medizdas
OBSERVACIONES
PROCESO VERIFICACION
Fecha Equipo Verificador Verificacion _Su.._u—_“wmow _,\_m“%“ 02 Medida 03 5 wmm\..__,__nhab”ﬁn _u*_.-__._m Observaciones
i 2 %\&\‘Nﬁl DPMS 01 ( patrén) @E Mediciod dngulo m,nuﬁl b% ﬁ-%/b»mﬁ\‘@ N/A B 8 Dfl e —
28 \ Q(w\.m,ﬁ} VIGO02 Ol Medicioé dngulo CoRAETo <R RECT N/A bn_og DJ/|,| No rhnr(. VAo man.
DPMS 01 ( patron) Mediciod dngulo N/A Y =
VIGOO2 Mediciod dngulo N/A
DPMS 01 ( patrén) Mediciod angulo N/A
VIGOO2 Mediciod dngulo N/A
DPMS 01 { patrén) Mediciod dngulo N/A
VIGOO02 Mediciod dngulo N/A
DPMS 01 { patrén) Mediciod dngulo N/A
VIGO02 Mediciod dngulo N/A
DPMS 01 ( patrén) Mediciod dngulo N/A
VIGO02 Mediciod dngulo N/A
DPMS 01 { patrén) Mediciod angulo N/A
VIGO02 Medicioé angulo N/A
DPMS 01 ( patrén) Medicioé dngulo N/A
VIGO02 Medicioé angulo N/A
DPMS 01 ( patrén) Mediciod angulo N/A
VIGO02 Medicioé dngulo N/A
DPMS 01 { patrén) Medicio6 dngulo N/A
VIGO02 Mediciod angulo N/A




